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Nahe des dortigen Doms die Fabrik erblickte und erfuhr, da13 es 
sich um einen, aus dem Norwegischen stammenden Familiennamen 
handelt. Die Firma heifit tatsachlich Reemtsma Sohne. Die Zigaretten 
schnieckten rnir recht gut; ich hltte sie gerne einmal wieder geraucht; 
nber jedesmal, wenn ich einen Zigarrenladen betrat, hatte ich die un- 
angenehme Empfindung, ich konnte den Namen falsch aussprechen 
und mich dadurch Iacherlich machen; und deshalb habe ich in der 
Regel Manoli oder Garbaty vorgezogen, bei denen diese Gefahr nichi 
vorlag. Die Fabrik hat offenbar diese Hemmnisse erkannt und fur ihre 
Werbetatigkeit ein anderes Mittel, namlich ein leuchtend rotes Bild, 
entworfen von Kunstlerhand, gewahlt. Sie durfte ein Vermogen fur 
diese Reklame geopfert haben; denn das Bild erschien in ungeheurem 
MaBe in allen denkbaren Groflen an allen denkbaren Orten. Ich glaube 
jedoch nicht, dab dieser Griff ein besonders glucklicher war; denn 
ebenso schwer wie der Name auszusprechen, war das Bild zu ver- 
stehen. Ich habe rnir lange den Kopf zerbrochen, was diese eigen- 
artige Zeichnung darstelle. Ein Witzbold, den ich fragte, nannte es die 
Lorelei (ich weiB nicht, was sol1 es bedeuten); ein Stammgast des 
Lubecker Schifferhauses belehrte mich endlich, daB es den Bug einee 
Wikingerschiffes darstellte. Ob diese Auskunft richtig ist, weiB icli 
bis heute nicht; man hat in Hamburg zu selten Gelezenheit, Wikingei 
schiffe zu sehen. Ich bin deshalb immer noch im Zweifel, ob mich der 
Lubecker Mentor nicht zum besten gehalten hat, und die Furcht, mich 
liicherlich zu machen, hat mich bisher stets davon abgehalten, in  einem 
Laden eine Schachtel Zigaretten ,,mit dem Bug eines Wikinger- 
schiffes" zu fordern. Dieser Fall bietet meiner Ansicht nach ein Bei- 
spiel fur ein Bildzeichen, welches sich zu Werbezwecken nicht eignet, 

Will ein Fabrikant fur ein Bildzeichen Reklame machen, muB er 
schon ein Bild wahlen, welches sich rnit ein oder zwei Worten klar 
umschreiben 1SiBt. Deren gibt es genug: Neger, Stern, Zwilling, Adler, 
Hase, Rotband, Heller Kopf, Roter Reiter, Salamander. . . . 

In allen diesen Fallen wird er die Erfahrung machen, dai3 dae 
Wort gro13erc Werbekraft hat als das Bild; e r  wird deshalb dils 
Schwergewicht seiner Reklame auf das Wort legen und dem Bild 
mehr die Rolle einer Garantie fur die Echtheit erteilen. 

Aber auch nicht jedes Wort eignet sich als Werbemittel. Ale 
Unterscheidungsmittel kann wohl ein Wort dienen, welches jeglichen 
Zusammenhangs mit der Ware entbehrt; ja Worte, die in zu enger 
Beziehung zu der  Ware stehen, sind als Beschaffenheits- oder Be- 
stimmungsangabe in der Regel vom gesetzlichen Schutz (§ 4, 1 WZG.) 
ausgeschlossen. Immerhin empfiehlt es sich, bei der Auswahl des zur 
Werbung bestimmten Warenzeichens ein Wort zu wahlen, welches die 
Phantasie des Horers anregt, und eine wenn auch lose Ideenver- 
bindung mit der Ware oder dem Erzeuger herbeiflhrt. 

Bei uns in Deutschland galt es bis vor kurzer Zeit iiberhaupt nicht 
als vornehm, Reklame zu machen. Wir haben diese Tatigkeit erst von 
England und. Amerika gelernt, aber gerade die amerikanische Art war 
bei uns verpont; sie paflt auch nicht fiir uns Deutsche, und nichts ware 
verkehrter, als amerikanische Sitten und Gebrauche wahllos nach 
Europa zu verpflanzen. In  e i n  e m Punkte jedoch sind die Amerikaner 
uns voraus; sie befassen sich seit Jahren wissensohaftlich mit 
der psychologischen Seite des Problems und betreiben die Werbetatig- 
keit nicht so unsystematisch, wie dies vielfach noch bei uns geschieht. 

Auch ein ganz nichtssagendes Zeichen liil3t sich durch grofien 
Kostenauiwand einfuhren; das beweisen die zahlreichen beruhmt ge- 
wordenen Marken, die dieses Schicksal erfahren haben. Um nur ein 
paar Beispiele zu nennen: K o d a k ,  P e r s i l ,  S a l e m  A l e i k u m ,  
V e 1 m a. Bei diesen Worten ruhte die ganze Last auf den Schultern 
des Fabrikanten; das Zeichen selbst half durch seinen Klang nicht mit; 
es besagte nichts uber die Ware, es gab dem Gedachtnis und der 
Phantasie keinerlei Anhaltspunkte. Es warb nicht fur die Ware. Das 
kam daher, weil diese Zeichen meistens ihren Ursprung einem 
Zufall verdankten, weil bei ihrer Wahl nur die Rucksicht auf die 
Unterscheidungskraff, nicht der Gedanke an die spatere Benutzung als 
Werbetrager bestimmend war. 

Eine ganz andere Unterstutzung gewahren diejenigen Marken, bei 
denen sich der Verbraucher etwas denken kann; deren Bild oder 
KIang einen Begriff in ihm auslosen, der im Zusammenhmge steht mit 
der Ware, der sie dienen sollen. 

Als Vorbild fur solche Marken wird in  dem Vortrag, den vor 
mehr als 10 Jahren der Sekre th  der United States Trade-Mark 
Association gehalten hat *) die  Marke ,,Uneeda" angefiihrt, welche die 
National Biscuit-Company geschaff en und zu groBer Beriihmtheit ge- 
bracht hat. Sie lautet gesprochm ,,You need a" - ,,S i e brauchen 
einen'' - namlich Biskuit der National Biskuitkompany. ,$as 
ist cine leicht verstandliche Marke. Sie spricht die tagliche 
Sprache von Hoch und Niedrig, Arm und Reich. In  dem Klang dieses 
Wortes lie@ nichts Entdecktes oder Gesuchtes. Es ist keck, geradezu 
und schlank heraus gesagt - ein freimutiges Angebot an das Publi- 
kum. Da es sich an den physischen Appetit und ein allgemeines Be- 
durfnis weridet, so lie@ nichts Mafalliges in seiner Aufforderung. 
Hieraus folgt aber nicht, dafi es als Marke fur irgend ein nnderes Er- 
zeugnis ebenso geeignet wiire. Ein T! n e e d a - P a r f u m z. B. wurde 
von zehn Kaufern, die es mziehen soll, n e u n abstoben; denn die in  
dem Worte enthaltene Folgerung wurde in diesem Falle ver- 
letzend wirken." 
_.__ 

2, Abgedruckt in  M. u. W. XI, 13311. 

Ich m k h t e  Ihnen als Gegenstuck die deutsche Marke 
N I-0-N E (nie ohne) 

nennen, die ebenfalls fur K e k s geschiitzt ist und bei mir stets den 
Wunsch erweckt hat, mich rnit einem Packchen dieses nutzlichen und 
handlichen Proviants zu versehen. Heruhmter sind zwar die aus der 
gleichen Fabrik stammenden L e i b n i t z - Keks; aber nur durch die 
kostspielige Reklame, die Bahlsen fur sie gemacht hat, und die aller- 
dings durch die voniiglichen Eigenschaften der Ware unterstiitzt 
worden ist. Aber irgendeine Eruclie zwischen dem Philosophen und 
dem kleinen schmaclihaften Geback habe icli niemals entdecken konnen. 
. An Marken, die die Phantasie des Kunden anregen, fehlt es auch 

bei uns nicht; sie sind allerdings selten. Eines der besten erscheint 
mir stets das Wort 

S i n  a I c  0. 
Es enthalt das ganze Programm der Alkoholgegner; also derjenigen 
Verbraucherkreise, fur welche die Ware vonugsweise bestimmt ist. 
Auch das Wort ,,Illusion" fur Parfum ist eine gut gewahlte 
Marke; der Kaufer wird in  die Illusion versetzt, den Duft frischer 
Maiglockchen, Kosen und Veilchen zu atmen. Gut ist auch der Name 
,,W a n  d e r e r" fur Fahrriider; er erweckt Vertrauen in die Zuver- 
Iassigkeit und Ausdauer des Rndes. 

Kurzlich wurde das Wort ,,Nordkraft" fur Futtermittel eingetragen; 
schon beim Klang spurt man, wie das Vieh durch dieses Mittel kraftig 
wird. Sehr gut gefiel rnir stets die Marke ,,Sunlight" oder ,,Sunlicht". 
1st doch das Sonnenlicht der Inbegriff alles Reinen, wohnt doch 
ibm die Kraft inne, alle schadlichen Keime zu vernichten, die im 
Finstern gedeihen. 

Aber es gibt auch Waren, deren dunkle Farben man lieht: ich 
gehore zu aen Freunden recht dunkler Brasilzigarren und wurde 
kurzlich in einen Laden gelockt, in  desstn Fenster ich eine Kiste mit 
der Aufschrift ,,Schwame Gesellen" erblickte; ein lebendiger Zeuge 
fiir die Werbekraft des Zeichens. Die Sorte ,,Dunkler Ehrenmann" 
erweckte weniger mein Vertrauen. Die ,,Dunklen Gesellen" erschien 
rnir ehrlicher. 

Jeder wird ohne Kopfzerbrechen diese Beispiele aus eigener Er- 
fnhrung vermehren ltonnen; und ich hoffe, dai3 nach Drucklegung 
meines Vortrages rnir aus dem Leserkreis noch zahlreiche ahnliche 
Falle mitgeteilt werden. 

Damit habe ich das bescheidene Ziel erreicht. Ich wollte nur die 
in Ihrem Verbande zahlreich vertretenen Firmen. die ein Interesse an 
VJarenzeichen haben, anregen, bei der  Wahl kunftiger Zeichen die 
Eigenschaft des Warenzeichens als Werbemittel nicht aus dem Auge 
zu verlieren. [A. 144.1 

-. -__ 

Ruckgewinnung von Brennstoffen aus Kohle- 
sshlacken. 

Von Studienrat Dr.-lng. H. NITZSCHE, Frankfurt a. M. 
(Eingeg. 29.il. 1922.) 

In Nr. 98 der ,,Zeitschrift fiir angewandte Chemie" 1921 wird von 
Dr. Neu b u  rger t iber  das Ndfiaufbereitungsverfahren fur Kohlenschlacke 
herichtet. Es sei unter Hinweis auf meine ausfuhrlichere Bearbeitung 
des Gegenstandes in der Jeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure' 
1921, Nr. 50 gestattet, jenen Bericht in  Kiirze beztiglich des K r u p p -  
sc h e n  m a g n e t  i s c h e  n T r o  c k e n a u  f b ere i t ungs  v e r f  a h re n s zu 
3rghzen. 

Die Grundlaae des Kruppschen Scheiders, Baurat U l l r i c h  
:D. R. P.), bildzt die Erkenntnis der Erfinder, daB alle Kohlen Pyrit 
:Schwefelkies, FeS,) fiihren, und daB bei der Verbrennung das Eisen 
Ies  Pyrits in Oxydverbindungen tibergefiihrt wird, wllhrend der 
jchwefel grtifitenteils eatweicht. Das zweifache Schwefeleisen ist 
mmagnetisch, dagegen werden die Oxydverbindungen des Eisens VGn 
?inem magnetischen Kraftlinienfelde beeinfluat. Da nun die Eisen- 
{erbindungen in die Schlacken der Kohlen eintreten, SO folgt, daL3 die 
khlacken selbst von Magneten angezogen werden, wilhrend das bei 
len unverbrannten Kohlenteilen und dem Koks nicht der Fall ist. 
lllerdings macht die sehr geringe Menge magnetischer Anteile der 
jchlacken Scheidemagnete von sehr hoher Feldstarke ntitig, urn die- 
enige mecbanische Kraft zu entwickeln, die zum Festhalten der 
khiackenstiicke erforderlich ist. Das Grusonwerk baut solche Magnete 
n Trommelform und hat durch zahlreiche Einzelversuche mit Schlacken 
ier verschiedeosten Kohlevorkommen die Richtigkeit der grundlegenden 
Iroraussetzungen, dai3 nlmlich samtliche Schlacken magnetische Eigen- 
ichaften haben, far die praktische Nutzanwendung des Scheide- 
rerfahrens ausreichend bewiesen. Heute arbeitet bereits eine grofie 
inzahl der Scheideanlagen in  der Industrie. 

Die eigentliche Scheidemaschine besteht aus einer auf Kugeln 
lelagerten Messingtrommel rnit Riemenantrieb, Fig. 1. die um einen 
estliegenden Elektromagneten rnit mehreren starken Magnetfeldern 
Ton Kreisausschnittfonn umlauft. Die Stgrke der Magnetfelder nimmt 
ion oben nach unten zunlchst zu und wird dann wieder geringer. 
)as stkirkste Feld lie@ in der Hlihe der Trommelmitte, Fig. 2, wo 
lie auf Losl6sung der Schlackenktirner gerichteten Wirkungen der 
rlieh- und der Schwerkraft ebenfalls am starksten sind. Durch eine 
Lufgabevorrichtung werden die Verbrennungsriickstande stetig auf die 
lessingtrommel geleitet. Die unverbrannten Teile, nllmlich Koks und 
iohlen, die nicht magnetisch sind, werden von der Trommel ab- 
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geworfen, dagegen die schwach magnetischen Schlackenteile von den 
innen liegenden Magneten an die Trommel herangezogen und wahrend 
eines Teiles der Drehung festgehalten. Nach etwa einer halben 
Trommeldrehung gelangt die Schlacke uber die letzte schwlchste Zone 
des Magnetfeldes an die Unterseite der Trommel, wird hier losgelassen 
und kann hinter einem Abfangblech niederfallen. Das nach Bedarf 
verstellbare Abfangblech sorgt dafiir, daS Koks und Schlacken, die 
verschiedene Fallrichtung erhalten, nach getrennten Lagerstatten ab- 
gefiihrt werden. Um dem Verschleib der Trommel durch das rauhe 
und daher kraftig angreifende Gut zu begegnen, hat man die Trommel 

in der Laufflache vor den Schnauzen der Aufgabevorrichtung mit aus- 
wechselbaren Stahlblechringen versehen. 

Die vom Grusonwerk gebauten Scheider werden fur Leistungen 
von V4-2 'Iz tjh Riickstiande geliefert. Ihr Kraltverbrauch ist gering 
und betragt je nach der Leistung etwa 0,6--2,4Kw. fur 1 t Rohasche. 
Je nach der Lage der Verhaltnisse werden ortfeste oder bewegliche 
(fahrbare) AnIagen verwendet. 

Fur kleinere Werke, i n  denen neben geringen Schlackenmengen 
von nur etwa 4-5 t taglich oder weniger auch eisenhaltiger Schutt 
fallt, kann eine kleine Scheideanlage dadurch besonders wirtschaftlich 
werden, dai j  an einigen Tagen auf Koksriickgewinnung, an anderen auf 
Riickgewinnung von Eisen gearbeitet wird. Fur die Eisengewinnung 
brauchen die Scheidemagnete nur mit  ganz kleinen Strbmen gespeist 
zu werden. 

Im Arbeitsgang werden die Feuerrucksthde entweder unmittelbar 
oder durch das Becherwerk in den Einwurf gebracht und gelangen 
auf ein schwingbares Schuttelsieb. Hier werden die groben Teile von 
mehr als 40 mm Durchmesser, die in der Regel nur wenig Brennbares 
enthalten, abgeschieden und seitlich ausgeworfen, um dort, wenn es 
sich lohnt, mit  der Hand ausgelesen zu werden. Das Rohgut von 
hbchstens 40 mm Durchmesser wird nun im Schiittelsieb in Korn- 
griii3en von 0-15 mm Durchmesser (Feingut) und von 15-40 mm 
Durchmesser (Grobgut) getrennt. Diese beiden Gutsorten gelangen 
dann durch die Aufgabeschnauzen auf je ein oder zwei nebeneinander 
liegende Magnetfelder der Scheidetrommel. Das geschiedene Gut, das 
als Koks auf der einen, als Schlacken auf der anderen Seite des vor 
der Trommel liegenden Abfangbleches abgeht, wird nun in Wagen 
abgezogen oder auf andere Weise weiterbefbrdert. Die Leistung solcher 
Anlagen betriigt bei zwei und vier Magnetfeldern etwa 1 und 2 tlh Roh- 
asche. Die Erregung der Zweifelder-Magnettrommel erfordert etwa 
1 Kw., die deF Vierfeldtrommel etwa 2 Kw., der mechanische An- 
trieb ohne Becherwerk etwa 1,5-2 PS. bei 1-1,25 t/h Leistung und 
2-2,5 PS. bei der doppelten Leistung. Die Anlage rnit dem Becher- 
werk braucht etwa je 

Zur Magneterregung dient Gleichstrom. Die Maschinen werden 
in der Regel fur 110 oder 220Volt eingerichtet, jedoch kbnnen auch 
andere Gleichstromspannungen verwendet werden. Fehlt Gleichstrom, 
so kann eine kleine Dynamomaschine eingebaut werden, beim Fehlen 
von Transmissionen fur den Antrieb auch ein Antriebmotor. Gilt es, 
Aschenhalden aufzuarbeiten oder weit auseinanderliegende Anfall- 
stellen zu bedienen, so kann der Gebrauch einer fahrbaren Gesamt- 

PS. mehr. 

anlage zweckmabig werden. 
Gr6bere. in besonderen Baulichkeiten untergebrachte Anlagen 

unterscheiden sich von den kleineren qundsatzlich nicht. Bei ihnen 
fuhrt lediglich die An- und Abfuhr des Roh- und Fertiggutes durch 
Bahnwagen zur Einrichtung von Hebe-, Sieb- und Bunkeranlagen, in 
der Regel auch zur Angliederung von Zerkleinerungsmaschinen, wfe 
Walzenbrechern, insbesondere wenn die fallenden Schlacken zu Bau- 
steinen in einer mit der Scheideanlage verbundenen Steinfabrik ver- 
arbeitet werden. 

Das Grusonwerk hat zahlreiche, die verschiedensten Kohlen- 
vorkommen umfassenden Versuche fiber die Gute, Menge und Ver- 
wendbarkeit der riickgewinnbaren Brennstoffe und uber die Wirt- 
schaftlichkeit des Verfahrens angestellt. Auf Grund eigener standiger 
Untersuchungen im Laboratorium des Verfassers kann vorweg bestatigt 
werden, daij die Kruppschen Priifergebnisse vollkommen zutreffend 
sind, wenn auch die angegebenen Heizwerte, die nicht mit der Bombe, 

sondern nach einem einfachen, fur den Sonderzweck unbedingt statt- 
haften und zuverlassigen Naherungsverfahren gewonnen sind, um einige 
wenige Hundertteile zu hoch erscheinen; praktisch ist dies be- 
deutungslos. 

Diese und in einigen weiteren Zahlentafeln der genannten Quelle 

1. Der Gehalt der Aschen an ausgeschiedenen Schlacken lag 
zwisrhen 34 und 90 v. H., im Gesamtmittel bei 55 v. H., der 
Anteil an brennbaren Bestandteilen also zwischen 55 und 
10 v. H., im Mittel bei 45 v. H.; 

2. die Gehalte der Riickstande an Grobkoks betrugen 
zwischen 0 und 48 v. H., im Gesamtmittel 21 v. H., an Feinkoks 
zwischen 6 und 58 v. H., im Mittel 24 v. H. 

3. Die Heizwerte fur Grobkoks lagen zwischen 3860 und 6850 kcal, 
im Mittel bei 5520 kcal, fur Feinkoks zwischen 4240 und 6900 kcal, im 
Mittel bei 6670 kcal. 

Hieraus folgt, dab in Einzelfdlen der Menge und auch der Be- 
schaffenheit nach der Hauptwert der Brennstoffanteile im Feingut 
ebenso wie im Grobgut gefunden werden kann. Ferner sind die Heiz- 
werte in allen Fallen sehr befriedigend. Hieraus darf auf eine weit- 
gehende Abscheidung der Schlacken durch das magnetische Verfahren 
geschlossen werden. 

Von besonderem Wert ist folgende Zusammenstellung von Betriebs- 
ergebnissen, die ein grobes Werk, das oberschlesische Kohlen verfeuert, 
wahrend des dreimonatigen Betriebes einer 4 t-Scheideanlage erreicht 
hat. Die Rohaschen stammten von Kohlen aus 20 verschiedenen Zechen. 

1. Versuch: 

enthaltenen Zahlen geben folgende AufschIiisse: 

1000 kg Rohasche enthielten: 
a) 420 kg = 42,O V. H. in Korngrbben von 0-8 mm 

439 kg 5 43,9 V. H. 

100 v. H. 
b) 126,s kg = 12,68 v. H. Wasser 

660,3 kg = 66,03 v. H. Asche 
212,O kg = 21,20 v. H. Brennstoff 

99,91 v. H. 

n ,, 8-20mm 
141 kg = 14,l V. H. n ,, uher 20mm 

~- 

Der Heizwert der Rohschlacken betrug 1700 kcal. 1000 kg dierer 

200 kg Koks und Kohlen von 0-8 mm Korngrbbe oder 47,6 v. H. 
220 kg Schlacken 

282 kg Schlacken 
Mithin wurden aus 1000 kg Asche 200 + 157 = 357 kg Koks und 

Rohschlacken, der magnetischen Scheidung unterworfen, lieferten: 

n 0-8 n n ,, 52,4v. H. 
157 kg Koks und Kohlen 8-20 n ,, 35,Sv. H. 

,, 8-20,, n ,, 64,2v. H. 

Kohlen mit rund 4000 kcal zuritckgewonnen. 
2. Versuch: 

1000 kg Rohschlacken lieferten : 
269,5 kg Koks u. Kohlen von 0-8 mm Korngrbbe oder 67,O V. H. 
133,O kg Schlacken 

403,O kg Schlacken 

n 0-8 n n ,, 33,O v. H 
194,5 kg Koks u. Kohlen 8-20 ,, n ,, 32,5v. H. 

,, 8-20,, n ,, 67,5 v. H. 
Somit betrsgt die Ausbeute 269,5 + 194,5 = 464 kg Brennstoff mit 

rund 5000 kcal. 
3. Versuch:  

Bei einem Verdampfversuch ergab sich eine 4,4fache Verdampfung. 
Mit den gewbhnlichen Kohlen erreichte das Werk sonst eine Verdampf- 
ziffer von 54; rnit guten Kohlen sind 7,O und rnit schlechten nicht 
wesentlich mehr als 4,4 zu erzielen. Bei diesem Versuche wurden 
dem Koks Frischkohlen n i c h t  zugesetzt, geheizt wurde mit Unterwind, 
der so geregep wurde, daO im Feuerraum kein Unterdruck herrschte; 
ein geringer Uberdruck erwies sich sogar als giinstig. 

Zur Zeit des Versuches kosteten die Kohlen 190 M/t ;  der Wert 
des ruckgewonnenen Brennstoffes belief sich somit nach dem Ver- 
dampfungsversuch auf 

190- 4 4  = 152 M/t  
575 

und der Dampf kostete 

-= - -  'go 152 - 34,54 M/t  5,5 4,4 
Die Wirtschaftlichkeit der Anlage berechnet sich folgendermaen : 

Die Scheideanlage verarbeitet YAglich 36 t Rohgut, woraus 36x357 = 
12850 kg Brennstoff (vgl. den 1. Versuch) zu einem Wert von 152 Mjt 
g e m s  dem Verdampf ungsversuch gewonnen werden. Durch einen 

74 * 
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Sonderversuch wurde feslgestellt, daB der Kohlen- und Warmeverbrauch 
fur die Erzeugung von 1000 kg Dampf von 637 kcal betragt: 

a) bei Staubkohlen mit 6166 kcal und einer VerdampfungszifEer 
von 7,15: 

Kohlenverbrauch . . . 140 kg 
Warmeverbrauch . . . 863240 kcal 

b) bei Koks aus der Scheideanlage mit 4042 kcal und einer Ver- 
dampfungsziffer von 4,36: 

Brennstoffverbrauch . . 229 kg . 
Warmeverbrauch . . . 925620 kcal 

Der Mehrverbrauch bei b) gegenuber a) betragt 62380 kcal, d. h. 
4 4  

7,2 v. H.; die oben ermittelte Wertungszahl von 2- = 0,8, ist also 
5,5 

nicht zu giinstig eingesetzt. Die Tagesleistung der Anlage ergibt einen 
Gewinnwert von 12,85 x 19OxO,8 = 1953 M. Die Betriebskosten der An- 
lage belaufen sich auf 453 M taglich fur Arbeitslohn, Strom fur die 
Magnete, fur den mechanischen Antrieb, fur Instandhaltung, Aus- 
besserungen, Schmiermittel, Putzstoffe und Beleuchtung. Der Gewinn- 
rest betragt dann 1953 - 453 = 1500 M taglich oder 540000 M jahrlich. 

Die Anlagekosten, diese Zahlen sind vor gut Jahresfrist aufgestellt, 
betrugen: 

fur Maschinen M 188000,- 
,, den Motor und Installation 17000,- 

Aufstellung 12000,- 
Holzgebaude 37 000,- 

sonstige Kosten 6 000,- 
zusammen 260000,--. 

Mithin macht sich die Anlage in sechs Monaten bezahlt. Der zurlick- 
gewonnene Brennstoff, und zwar auch das Feingut, ist auch auf Ketten- 
rostfeuerungen und Planrosten rnit wirtschaftlichem Erfolg verwertbar, 
wenn er mit Frischkohlen in geeigneter Weise (etwa 1 : 1) gemischt 
wird. Zum Abdecken der Planroste in den Betriebspausen ist das 
Feingut in besonders wirtschaftlicher Weise verwendbar. Mehrere An- 
lagen, die Lokomotivschlacken verarbeiten, brachten 45 v. H. Brenn- 
stoff mit 5500-5600 kcal aus; ein Versuch rnit 282 t solchen Rohgutes 
ergab sogar 172 t = 60,9 v. H. Brennstoff. Ein groi3es Werk erzielte 
einen Dampfpreis von nur 30 M/t. 

Sehr wirtschaftlich kann das Feingut in Brikettform als Haus- 
brandstoff verwendet werden, vor allem aber ist es geeignet, in 
Schachtofen z. B. der Zement- und Kalkindustrie als Brennstoff zu 
dienen; auch kann es, in grliaerem Anteil rnit Reinkohlen vermahlen, 
zur Feuerung von Zement-Drehrohriifen nutzbar gemacht werden. Die- 
Wirtschaftlichkelt der Scheideanlagen stellt sich weiter sehr gunstig 
fur Sch1acken;iteinfabriken. Hier wird neben dem brennstoffwirtschaft- 
lichen Gewinn, den ersparten Kosten fur die Lagerung oder Abfuhr 
der Restschlacken und der Verbilligung der Steine ihre Beschaffenheit 
wesentlch verbessert. Einerseits bilden die brennstofffreien Schlacken 
desbalb einen verBesserten Rohstoff fur Schlackensteine, weil die an 
der Oberflache der Steine verwitternden Brennstoff teilchen fehlen, 
mdererseitq weil die Festigkeit der Steine infolge des Wegfalles der 
koksartigen Teile, die geringere Ei enfestigkeit haben, anwachst. 

Kostenaufwand die Restschlacken auf ihrem Wege von der Scheide- 
anlage zur Steinfabrik (in den Forderschneckenrinnen) ausgiebig waschen, 
so daB alle Gefahr fur Schlackensteiue, die bisweilen auf dem zu 
hohen Gehalt der Rohschlacken an schwefelsauren Salzen beruhte, 
rnit Sicherheit beseitigt wird ; zugleich wird bei dieser Wlsche erreicht, 
dall die Schlacken ausreichend genallt zu Betonsteinen verarbeitet 
werden, so daB sie dem Zement nicht mehr schadlicherweise Wasser 
entziehen klinnen, was durch die in der Regel geiibte Nassung der 
Schlacken kurz vor der Verarbeitung meist nicht sicher vermieden wird. 

Fur die Richtigkeit dieser Ausfuhrungen habe ich durch standige 
Untersuchung der Schlacken und der Festigkeit und Wetterbestandig- 
keit der Steine aus der Scheideanlage und Steinfabrik H., W. &A. Eurich, 
Frankfurt a. M., den Nachweis bringen klinnen. Die Verbilligung der 
Steine von einer mittleven Druckfestigkeit von etwa 70-80 kg/cm2 be- 
trug hier rund 25-30 v. H. 

Nachtrag. 
Wie mir erst kiirzlich bekannt wird, ist es inzwischen dem Krupp- 

Grusonwerk gelungen, durch weitere Verstarkung der Magnetfelder 
auch die Scheidung der Grobschlacke bis 75 mm Korndurchmesser 

Weiterhin lassen sich auf einfachste 8 eise und ohne beachtenswerten 

einwandfrei zu erm6glichen. 
Ferner hat sich herausgestellt, daB auch in vielen Fallen Braun- 

kohlenaxhe der Aufbereitung rnit gutem Erfolg unterworfen werden 
kann, in Osterreich und Ungarn sollen sich solche Anlagen im Betrieb 
bewahrt haben. [A. 30.1 

I A ~ S  Vereinen und Versammlungen. I 
GeseIIschaft fur Geschichfe der Naturwissenschaften, 

der Medizin und der Technik am Niederrheinl). 
Uber ,,Die Entwicklung und den gegenwarfigen Stand der 

Jndustriesfaubbekampfung" sprach am 21. April 1922 in Bonn Dr.- 

I) Weitere Sitzungsberichte dieser Gesellschaft folgen in den nachsten 
-_ 

Heften dieser Zeitschrtft. 

Ing. R o b e r t  Meldau  aus Berlin. Ursprunglich verfolgten die Lenker 
der Gemeinwesen nur einen .4nwohnerschutz. Die Purpurfgrber der 
Phbnizier, die Walker und Gerber (lex metelli) im alten Rom mufiten 
wegen der storenden Diinste ihrer Gewerbe abgesondert tatig sein. 
Gelegentliche Bemerkungen iiber Gewerbekrankheiten finden sich bei 
zahlreichen alten Schriftstellern, auch bei Hippokrates. Das Mittel- 
alter bringt, etwa zwischen 1300 und 1350, eine Anzahl Verbote der 
Steinkohlenfeuerung. Eduard I. von England setzt in London die 
Todesstrafe darauf. Zahlreiche Schriftstelier der Renaissance, haupt- 
sachlich Universalgelehrte, geben ausfuhrliche Beschreibungen der 
verschiedensten Berufskrankheiten. Auch die erste Erljrterung des 
furchtbaren Aussehens einer berufzerstarten Lunge fallt in diese Zeit. 
Bernard0 Ramazzini (1633 - 1714) gibt dann 1700 zum erstenmal 
eine umfassende medizinisch-technologische Schilderung des ganzen 
Gebietes'). Sein Werk wurde in vielen Landern verbreitet, ubersetzt 
und diente als Anregung oder Stiitze ftir die klassischen Volkswirt- 
schaftslehren. Vieles in ihm ist auch heute noch giiltig. Prof. 
Zen ker-Erlangen begrundet im 19. Jahrhundert die Lehre von den 
Staubkrankheiten hauptsichlich auf die dauernde Schadigung innerer 
Organe des Menschen. Namen wie Weyl,  Rambouzek ,  Ascher ,  
F lugge ,  Gro t j ahn  und Kol sch  bezeichnen die selbstandig for- 
schende d e u t s c h e  Tiitigkeit in der Staubforschung uhd Staubbe- 
klmpfung. 

Kurz nach 1800 setzt auch die Gesetzgebung fur diese Gebiete 
ein. Dickens ,  Zola,  K ings l ey ,  Carlyle,  Rosegger  u. a. geben 
zuweilen Schilderungen der Staubplage, die uns heute doch zum 
Gluck in den meisten Liindern Europas fremd ist. Trotz der verviel- 
fachten Industrie sind die Schaden geringer geworden. Die staub- 
haltigen Gase lassen sich mit guten Griinden als Kolloide auffassen. 
Ihre Messung ist sehr schwierig. Eine einfache, genan arbeitende 
Apparatur besteht noch nicht. Staubmessungen sollten grundsatzlich 
uber 6-24 Stunden ausgedehnt werden. Die T u c h f i l t e r ,  die in der 
Industrie zur Reinigung der Kuhlluft von Turbodynamos und Kom- 
pressoren, sowie fur die Verbesserung der Betriebs- und Raumluft in 
Brauch waren, werden wegen ihrer Feuersgefahr und Unbestandigkeit 
gegen die Witterung verlassen. Die in Amerika und England weit- 
verbreiteten W a s s e r f i l t e r  haben bei uns keinen Eingang gefunden. 
Die Tatsachen und einfache Experimente beweisen, daB eine Reihe 
61- und fetthaltiger Staube, ebenso Metalldlmpfe nicht von Wasser 
gebunden werden. In Deutschland sind im Kriege die 6lhautbenetzten 
Meta l l f i l t e r  entwickelt worden, die als neues Prinzip die Staub- 
bindung an grokien Flachen dunnklebrig benetzter Metallringe, Ban- 
der oder Platten benutzen. Diese Filter werden nur von einigen 
Firmen in Deutschland gebaut, verbreiten sich aber rasch in anderen 
LBndern. Die am meisten angewandte Form ist die der Viszin-Zelien- 
filter. Sie arbeiten mit einer Fullung von kleinen Ringen oder RGhr- 
chen. An der Hand zahlreicher Lichtbilder erklart der Vortragende 
diewirkungsweise desviszinfilters, derMaanderplatten-, Gliederband- und 
anderer schwachfeuchtbenetzter Filter. Als AbschluB wird die Weiter- 
entwicklung der anfangs ortsfesten normalisierten Filterzellen be- 
sprochen. Die Zellen werden zu Wanden mit wandernder Ringschicht, 
die Gliederbandgardinen wandern ebenfalls bei groijen Staubmengen 
und fortwahrender Selbstreinigung. Die Verbindung zwischen den 
tilhautbenetzten Feinfiltern und dem Quadratzyklon als Grobreiniger 
ist hergestellt. In Glaspolierereien, in Metallhutten, in der Braun- 
kohlen- und Textilindustrie, ferner fur Zementwerke werden die 
wandernden Filter mit bestem Erfolg angewandt und erbffnen die 
Aussicht auf die Bindung und Wiedergewinnnng zahlreicher wert- 
voller Staubsorten, denen bisher schwer beizukommen war. 

P a u l  Diergar t ,  Bonn. 

I Personal- und Hochschulnachrichten. I 
Der technisch-chemische Unterricht an der Technischen Hoch- 

schule Berlin erfiihrt eine Erweiterung insofern, als Studierende dieser 
Hochschule, die sich dem Sonderstudium der Holzchemie als Cellulose- 
chemiker widmen wollen, sich an der F o r s t a k a d e m i e  i n  Ebe r s -  
walde  weiter ausbilden konnen. Hier leitet Prof. S c h w a l b e  die 
Versuchsstation fur Zellstoff und Holzchemie. Es bietet sich hier 
Gelegenheit, eine Diplom- oder Doktorarbeit auf dem Gebiete der 
Holzchemie auszufuhren. 

Geh.-Rat Dr. v. S o x h l e t ,  fruher Prof. der Techn. Hochschule 
Munchen, feierte am 20. Juli sein 50 jahriges Doktorjubilaum. 

Prof. H. Aum und ,  Berlin-Zehlendorf, ist von der Technischen 
Hochschule Danzig die Wiirde eines Dr.-Ing. e. h. verliehen worden. 

Es  w u r d e n  b e r u f e n :  Dr. Klose,  Privatdozent der Universitat 
Greifswald, zur Vertretung der angewandten Mathematik daselbst; 
Studienrat Prof. Dr. K. Kommere l l ,  Privatdozent an der Technischen 
Hochschule Stuttgart, zum a. 0. Prof. der Mathematik an der Uni- 
versitat Tubingen; Dr. J. Meisenhe imer ,  0. Prof. und Direktor des 
chemischen Instituts an der Universitat Greifswald, als Nachfolger 
des verstorbenen Prof. W. W i s l i c e n u s  an die Universitkt Tubingen. 

2, Vgl. die Ramazzini-Biographie von Franz Koelsch, Stuttgart 1912 
und dessen Abhandlung zurn 200. Todestage Ramazzinis in der ,,Miinch. med. 
Wocheoschrift" vom 12. Jaouar 1915, Nr. 2, S. 49, 4O. 
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